Schilderfabrik + Maschinenbau

Hydraulische Pragepresse Silent 50

Technische Daten:
Betriebsspannung:
Netzfrequenz:
Motorleistung:
Schliezeit (je nach Werkzeugsystem):

MaRe (L x B x H):

U=230V
f=50-60 Hz
P=22kwW

4-7s

1.200 x 800 x 1.675 mm

(mit Tisch und ohne Klotzwerkzeugregal)

Prageflache (B x T):

Arbeitsdruck:

Hub (je nach Werkzeugsystem):

Gewicht:

A. SIEVERS GmbH

540 x 240 mm
50 —150 bar
5-25mm

G =300 kg

= Marie-Curie-Stralte 3
= 30966 Hemmingen

Die hydraulische Pragepresse der A. Sievers GmbH
ist eine kompakte und besonders leise Maschi-
ne zur Herstellung von gepréagten Kfz-Kennzei-
chen. Sie ist vielfach in der Praxis erprobt und
wird sowohl von Kunden im In- als auch Aus-
land genutzt. Die Presse ist einfach zu bedienen
und ermoglicht ein sauberes und sicheres Ar-
beiten fiir den Bediener.

Am Manometer des Druck-
schaltgerates kann der Ar-
beitsdruck (die Pragekraft)
stufenlos bis 250 bar (50 t)
eingestellt werden.

Uber einen Positionsschal-
ter wird der Pragevorgang
automatisch gestartet und
beim Erreichen des ein-
gestellten Arbeitsdruckes
vom Druckschaltgerat au-
tomatisch beendet.

Basis der Pragepresse ist eine solide Stahltrager-
SchweilRkonstruktion mit 2 Hochdruckzylindern und
einem zuverlassigen Hochleistungshydraulikaggre-
gat mit wartungsfreier Zahnradpumpe.

Mit der hydraulischen Pragepresse Silent 50 kon-
nen sowohl einzeilige als auch zweizeilige Kfz-
Kennzeichenrohlinge unter Verwendung der geeig-
neten Klotzwerkzeuge in einem Vorgang komplett
fertig gepragt werden.

Gleiches gilt auch fir die 130 mm hohen Kennzei-
chenrohlinge fir Mopeds und Trecker sowie die
Kurzzeit- und Ausfuhrkennzeichen. Zum Pragen
der Kurzzeit- und Ausfuhrkennzeichen werden spe-
zielle Zusatzklotzwerkzeuge bendtigt, mit denen
das Ablaufdatum gepragt wird. Die Pragung dieser
Kennzeichen kann ebenfalls in einem Vorgang er-
folgen.
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Zum Pragen der Kfz-Kennzeichenrohlinge sind zuerst
die Klotzwerkzeuge auf dem Schiebetisch zusammen
mit den passenden Anschlagen und Distanzstlicken
anzuordnen. AnschlieRend ist am Druckmanometer
der fir die jeweilige Pragung geeignete Pragedruck
einzustellen (110 bar bei einzeiligen, 150 bar bei zwei-
zeiligen etc.).

Durch Einschieben des Schiebetisches in die Presse
bis gegen den Endschalter wird dann automatisch
der Pragevorgang gestartet. Nach erfolgter Pragung
senkt sich der Pragetisch ebenfalls automatisch wie-
der ab und der Pragetisch kann herausgezogen sowie
das fertig gepragte Kennzeichen entnommen werden.

Sofern vom Kunden gewtinscht kdnnen mit den ge-
eigneten Klotzwerkzeugen auch zwei Kennzeichen
mit der gleichen Kennzeichenkombination in einem
Vorgang gepragt werden.

Zubehor und Ersatzteile:
Die hydraulische Pragepresse Silent 50 wird stand-
ardmaRig ohne Tische und Regal ausgeliefert. Als
Zubehor sind erhaltlich:
Pressentisch
Schiebetisch fur Klotzwerkzeuge
Klotzwerkzeug-Aufsatzregal
Eine komplette Anlage mit dem gesamten Zube-
hér und weiteren erhaltlichen Geraten (wie z.B.
Lochzange etc.), Werkzeugen und Kennzeichenrohlin-
gen ist auf Seite 1 abgebildet.
Alle erforderlichen Verschleil3- und Ersatzteile (wie z.B.
Hydraulikzylinder, Manschetten, Hydraulik-Ol etc.) sind
lagermaRig vorratig und auf Anfrage kurzfristig lieferbar.

Optional erhaltlich: Das passgenaue
Aufsatzregal fur Klotzwerkzeuge
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